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FREZY

POJEDYNCZE

K - FREZY KATOWE

Frezy katowe sa przeznaczone do obrobki powierzchni ptaskich sko$nych oraz do fazowania.

Dla tych frezow konieczne jest okreslenie kierunku pracy: prawy (P) lub lewy (L)
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Standardowy asortyment frezow katowych
D 100 125 140 160 180 200
d max 25 30 30 35 40 50
n max 9.000 9.000 6.000 6.000 6.000 6.000
B =10 mm + + “= “F + +
15 mm + + + + + i
20 mm + + + + +
25 mm + - - + +
30 mm + + + aF
35 mm + + +
40 mm + +
45 mm +
50 mm +
Rodzaj ostrza: s, w,d
Liczba z¢bow (z): od4do 8
Rodzaj uzebienia: 0, 1
Wartos¢ kata: od 5° do 75°
Kierunek pracy: P lub L

,+~° —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej srednicy zewnetrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza katowego:

K125x20/30s4.130°P

Przy frezach katowych wystgpuja wzajemne zaleznosci migdzy $rednica zewngtrzna (D), wartosci
kata a $rednica wewngtrzna (d). ZaleznoS$ci te pokazano na ponizszym wykresie, co utatwi ustalenie
minimalnej (najmniejszej z mozliwych) srednicy zewngtrznej freza (D) dla okreslonej wartosci kata

1 otworu freza.
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Z.PUH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 662 92 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




