ZESTAWY FREZOW

I HONPAKS

IS

DO BOAZERII, PARKIETU I DESKI PODLOGOWEJ

Informacje ogoélne:

Przedstawione zestawy frezow S$cinowych przeznaczone sa do wykonywania profili
standardowych, pokazanych na rysunkach. Istnieje jednak mozliwos$¢ przystosowania ich do
konkretnych wymagan odbiorcy, np. w zakresie $rednic, grubosci listew, promieni, katow,
odsadzen itp. Ponadto mozliwe jest wykonanie zestawow do dowolnego profilu zadanego
przez odbiorcg. Przez powielenie profilu strony licowej na tylnej $cianie listwy, mozna
uzyskac¢ boazerie dwustronna (tzw. szaléwke).

Narzgdzia moga by¢ wykonane z ostrzami ze stali szybkotnacej (HSS) lub z weglika
spiekanego (HM). Narzedzia z ostrzami HSS przeznaczone sa do obrobki drewna litego,
natomiast z ostrzami HM do obrobki drewna twardego, klejonego, ptyt wiérowych, MDF itp.

Przedstawione zestawy frezOw przeznaczone sa do pracy na obrabiarkach
dwuwrzecionowych, co pokazano na schemacie. Jezeli profile maja by¢ obrabiane na
frezarce jednowrzecionowej, nalezy to zaznaczy¢ w zaméwieniu.

W sktad zestawu wchodzi komplet frezow do pidra i wpustu wraz z pierScieniami
dystansowymi.

Przyktadowe oznaczenie zestawdéw w zamowieniu:

ZB.01 160 x30s4.0 gdzie:

ZB - zestaw do boazerii
01 numer profilu
160 D ($rednica zewngtrzna)

30
S

d ($rednica otworu)
ostrza ze stali szybkotnacej (HSS)

4 ilo$¢ zebow
0 uzgbienie proste
ZP.02 125x25w 4.0 gdzie:
Zp zestaw do parkietu lub podlogi
02 numer profilu
125 D ($rednica zewngtrzna)
25 d ($rednica otworu)
w ostrza z weglika spiekanego (HM)
4 ilos¢ zebow
0 uzegbienie proste
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Schemat przedstawia zalecany sposob bazowania przy wykonywaniu listew

boazeryjnych.
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ZB - ZESTAWY DO BOAZERII
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ZB - ZESTAWY DO BOAZERII
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ZB - ZESTAWY DO BOAZERII

PROFIL 09
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ZB - Standardowy asortyment zestawow do boazerii

d max
n max

7B.01

7B.02

7B.03

7B.04

7B.05

7B.06

7B.07

7B.08

7B.09

7B.10

7B.11

7B.12

Uze¢bienie:

s 4.0 lub w 4.0 dla wszystkich profili

»+~ — symbol ten oznacza, ze zestaw wystepuje w danej $rednicy zewnetrznej ,,D”
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7P - ZESTAWY DO PARKIETU I DESKI PODLOGOWEJ

PROFIL 01
16-22
R2 51 10
N
5 5,2
6,8
575 | 0,25 R15 " |6

PROFIL 02

22
R2 10
5 5,2
-6,8
PROFIL 03
/]16 10
1
R)
5,2
3.8
PROFIL 04

ZP 01
Zestaw do parkietu

ZP 02
Zestaw do parkietu

ZP 03
Zestaw do parkietu

ZP 04
Zestaw do parkietu
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7P - ZESTAWY DO PARKIETU I DESKI PODLOGOWEJ

PROFIL 05
£ 16-32 =74
R2d
6 6,5
R2 Rr2’
6
PROFIL 06
7 16-32 =1
P
6, 6,5
R2 R

PROFIL 07

7P 05
Zestaw do deski podlogowej

7P 06
Zestaw do deski podlogowej

7P 07
Zestaw do deski podlogowej

7P 08
Zestaw do deski podlogowej
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ZP - ZESTAWY DO PARKIETU I DESKI PODLOGOWEJ

PROFIL 09

7 16-32

k—»
5 5,36
1 1,14

PROFIL 10

8 16-32 -8
sfﬂ 5,36
1! 1,14

-7

ZP 09
Zestaw do deski podlogowej

7P 10
Zestaw do deski podlogowej

Wszystkie profile — od ZP.01 do ZP.10

D

d max

n max

125 140 160
30 40 40
6.000 6.000 6.000

Uzebienie:

s 4.0 lub w 4.0 dla wszystkich profili
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Z7 - ZESTAWY FREZOW DO ZAOKRAGLEN I FAZOWANIA KRAWEDZI

771 ZESTAW FREZOW DO ZAOKRAGLEN LUB FAZOWANIA KRAWEDZI

Zestaw frezow sklada si¢ z 3 frezow. Dwa frezy skrajne (w zaleznosci od potrzeb) dokonuja
zaokraglenia krawedzi promieniem R = 5 mm lub wykonuja fazowanie pod katem 45°. Frez
srodkowy jest frezem prostym, ktory umozliwia regulacje szerokosci obrabianego elementu przy
pomocy pierscieni dystansowych.

‘/

1 \ Kierunek

Nr freza | D =[mm] | B = [mm d max
l fl/ ® [mm] [mim] pracy

| 1 134 20 40 P
| 30
} @ 2 120 55 40
} 100

1 1 3 134 20 40 L

I/ 1 0 Rodzaj ostrza: S, W

f ! Liczba zgbow (z): 4

: n max: 6.000

Przyktadowe oznaczenie zestawu frezo6w do zaokraglen lub fazowania krawedzi:
77.1/2134x60/305s4.0

Asortyment zestawow frezow ZZ 1

o . Szerokos¢ obrabianego
Oznaczenie zastawu
elementu
77 1/1 16 — 35 mm
77 12 25 — 60 mm
77 1/3 50 - 105 mm

. — . Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
Z.P.UH ,,HONPAKS s.C. I HONPAKS ! tel: ((+48 23)) 66292 72
091- 1190 fl’(LONSK o www.honpaks.prv.pl
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77 - ZESTAWY FREZOW DO ZAOKRAGLEN I FAZOWANIA KRAWEDZI

77 2 ZESTAW FREZOW DO FAZOWANIA KRAWEDZI

Zestaw frezow ZZ 2 sklada si¢ z 2 frezow, ktore wykonuja fazowanie krawedzi pod katem 45°.
Regulacja szerokos$ci obrabianego elementu odbywa si¢ przy pomocy pierscieni dystansowych.

B 45;5\ | @ .
| ‘ Nr freza | D = [mm)] B= [mm] d max Kierunek
\ pracy
!
| 1 125 10 40 p
!
b ‘ 40
| 2 125 65 40 L
45° 10] 110
; Rodzaj ostrza: S, W
. d Liczba zebow (z): 4
= n max: 6.000

Przyktadowe oznaczenie zestawu frezéw do fazowania krawedzi:

27.2/2125x60/30s4.0

Asortyment zestawow frezow Z.Z. 2

. Szeroko$¢ obrabianego
Oznaczenie zastawu
elementu
77 2/1 16 — 35 mm
772/2 25 — 60 mm
77 2/3 50 - 105 mm
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77 - ZESTAWY FREZOW DO ZAOKRAGLEN I FAZOWANIA KRAWEDZI

77 3 ZESTAW FREZOW DO ZAOKRAGLANIA KRAWEDZI

Zestaw frezow ZZ 3 sklada si¢ z 2 frezow, ktore wykonuja zaokraglanie krawedzi promieniem
R =5 mm. Regulacja szeroko$ci obrabianego elementu odbywa si¢ przy pomocy pierscieni

dystansowych.

BR>\ fl/ _‘@
: —
@

Przyktadowe oznaczenie zestawu frezé6w do zaokraglania krawedzi:

77.3/2125x60/305s4.0

Nrfreza |D=[mm]|B=[mm]| dmax Kierunek
pracy
1 125 10 40 P

40
110

Rodzaj ostrza: S, W

Liczba zebow (z): 4

n max: 6.000

Asortyment zestawow frezow Z.Z 3

. Szerokos¢ obrabianego
Oznaczenie zastawu
elementu
77 3/1 16 — 35 mm
77 3/2 25 — 60 mm
77 3/3 50 — 105 mm
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ZDR - ZESTAWY FREZOW DO DRZWICZEK MEBLOWYCH

ZDR 1

'3 N
S e ®
7 b

138 ®

12 ‘

thtn

5
z

2
2

RN A w

Nr freza |D=[mm]|B=[mm]| d max Kierunek
pracy

1 140 12 40 L
2 140 16 40 L
3 140 17 40 P
4 140 11 40 P

Rodzaj ostrza: S, W

Liczba z¢bow (z): 4

n max: 6.000

ZP.UH ,HONPAKS” s.c. EHONP AKS ] Tel/fta;{ ((Ijz % 22% g; ;g
09-100 PLONSK .C. ‘
ul. Piaskowa 9a www.honpaks.prv.pl
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ZDR - ZESTAWY FREZOW DO DRZWICZEK MEBLOWYCH
ZDR 2
—_
¢ 2
6,5 @
3 4 I '
; g,s C — @
; ~ [ [ ©®
|
7 e
i [ —
7 ; ——
< 3 ®
> r —
~ ] ®©
L6 |
Nrfreza |D=[mm]|B=[mm]| dmax Kierunek
pracy
1 140 12 40 L
2 140 16 40 L
3 122 8 40 P
4 134 8 40 L
5 140 5,5 40
6 146 17 40 P
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba zebow (z): 4
n max: 6.000

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-42 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 662 92 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Co

FREZOW

ZDR - ZESTAWY FREZOW DO DRZWICZEK MEBLOWYCH

ZDR 3
21,5

3

S
2,8
g ] e
4,5 L ‘
3 — ®
11 ——
19,9 ‘
2,8 :‘
m7r//’r_; | ®
45 ] ___
: ®
— —
11
Nrfreza |D=[mm]|B=[mm]| dmax Kierunek
pracy
1 140 12,5 40 L
2 140 16 40 L
3 119 10,5 40 P
4 140 19 40 P
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba zebow (z): 4
n max: 6.000
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ZD - ZESTAWY FREZOW DO DRZWI

D1

12
/
| Nr D= B= Kierunek
4/ @ freza | [mm)] [mm)] d max pracy
/ 1| 148 19 40 P
/ 10 Q| 2 140 10 40
4 3 148 19 40 L
8
8 ©)
16
7D 2
16
O
] Nr = = Kierunek
d max
freza | [mm] [mm)] pracy
1 310 17 40 L
3 2 310 17 40 P
= 3 o
120
ZD 3
5
L]
O Nr = = Kierunek
— /< freza | [mm] [mm)] d max pracy
[— ~ 8 @
— |4 1 180 18 40 L
10 2 158 10 40
g O 3 180 18 40 P
Rodzaj ostrzy: s — do drewna litego w — do drewna klejonego
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ZD - ZESTAWY FREZOW DO DRZWI
ZD 4
O Nr = = Kierunek
d max
freza [mm] [mm] pracy
1 148 19 40 P
@ 2 140 30 40 |
25
12
ZD 5
O Nr = = d Kierunek
max
freza | [mm] [mm] pracy
1 310 17 40 L
2 286 17 40 P
"o
ZD 6
O
Nr = = d max Kierunek
freza | [mm] [mm)] pracy
1 180 18 40 L
@ 2 156 30 40

Rodzaj ostrzy:

s — do drewna litego

w — do drewna klejonego
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ZD - ZESTAWY FREZOW DO DRZWI
7D 7
O Nr = = d Kierunek
freza | [mm] [mm] max pracy
D
1 148 19 40 |
2 140 10 40
O 3 116 19 40
12
ZD 8
O Nr = = d Kierunek
freza | [mm] [mm] max pracy
1 310 17 40 L
2 310 17 40 P
14 @
ZD 9
@ Nr D= B= d Kierunek
@ freza | [mm] [mm] max pracy
1 180 18 40 L
2 158 12 40
O 3 180 18 40 P
10
15

Rodzaj ostrzy:

s — do drewna litego

w — do drewna klejonego
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70 - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

. 701
16 10__14__l0__ 18 ZESTAW FREZOW DO OKIEN
L] e DWUSZYBOWYCH
2 los [ < Profil listwy
h aluminiowe;j
) -
ﬁ );12
/L_I_@ Profil stupka
9 2
> - N wt . =

24 26 18

30
27
30

s .
68
Rodzaj ostrzy: s — do drewna litego w — do drewna klejonego
Z.P.UH ,,HONPAKS” S.C. HONPAKS Tel/frli ((-:jg 3?3))) 22% g; ;g
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FREZOW

ZO — ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

70 1 - 01 PROFIL WZDLUZNY WEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ

4, 21 R 125 |
) ~ 129 ‘ i
a - /"Y’\ @ ‘
T @ |
f |
5 n @ ‘
2 M ® |
3 159 dmax‘
5|, 18 3 d
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max

1 146,6 23 50

2 177 15 50

3 143 31,5 50

4 177 17 50

70 1 - 02 PROFIL WZDLUZNY ZEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ

8 12_ _ 18 0125 |
N T
< ©)
, |
N
9 ® |
4 ®
J |
,E | dmax
i
di
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 201 31 50
2 166 27,5 50
3 135 23,5 50
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70O - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

Z0O 1 - 03 PROFIL WZDLUZNY WEWNETRZNY OSCIEZNICY GORNEJ I BOCZNEJ

8 12 15 _,_ 0125
: |
2 @
N |
a ©
r |
) o
= :F
di
Nr freza D = [mm)] B = [mm] d max
1 205 22,5 50
2 184 14,5 50
3 160 24.5 50
4 135 22,5 50
Z0 1 - 04 PROFIL WZDLUZNY OSCIEZNICY DOLNEJ
15°,_ 18 R 125
: |
3 ® |
e
. N |
- |
= 1 ®
r |
- @®
S 8 - dmax
d1
Nr freza D = [mm)] B =[mm)] d max
1 151 22,5 50
2 139 30 50
3 182,4 28,5 50
ZP.UH ,HONPAKS” s.c. EHONPAKS"! Tel/ f?;:. E:jz g)) 22% g; Zg
09-100 PLONSK .C. '
ul. Piaskowa 9a www.honpaks.prv.pl
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ZO — ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

7.0 1 - 05 ODCINANIE LISTWY PRZYSZYBOWE]

68 16 15 24,5 12,5
S
: [ M/ — N ® |
" ® |
s |
o 3 R 135 d.m‘
|
di
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 141 14,5 50
200 3 50
70 1-06 CZOP RAMKI OKIENNE]
w 181'1 244 = |
. 7., |
B el @ |
- | [T ® |
G s | | |
3 - c [T o
- s
di |
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 244 10 50
2 208 10 50
3 218 21,5 50
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70 - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN
70 1 - 07 WIDLICA RAMKI OKIENNE]J
R 244
= 18
|
: g oN
= - O ®
E | |
s 159 “— ;
d;
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 248.8 15,5 50
2 208 10 50
3 208 10 50
Z0O 1-08 DOLNY CZOP OSCIEZNICY
- 18 ‘
2 Q \
) N ‘ ' ‘
5 ‘ I ol
n |
. o] |
) J @
= r | S
1
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 244 22,5 50
2 250 10 50
3 212,9 20,5 50
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ZO — ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

Z01-09 GORNY CZOP OSCIEZNICY

R 250
15 12

68

|
2 @ ‘
o ‘ \
2 [ ® |
: |
w N
< Yy | dmax |
d;
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 190 22,5 50
2 220 10 50
3 260 20,5 50
Z0 1-10 WIDLICA OSCIEZNICY
R 250
B 15 128
: 12 |
i Q |
é | i
: 7 o
- |
= AT
S
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 196 12 50
2 220 12 50

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-52.

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Co

FREZOW

70 - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

70 1-11 PROFIL POD LISTWE ALUMINIOWA

- 10 _12 18 ‘ R 125
S d;:" é
3 O |
s dma
- ) |
d;
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 215 21,6 50
70 1 -12 PROFIL POD OKUCIA
8 . 12 18 R 125
% 95 |25
;|
ol |
AR ) |
|
(=) dmax
d; |
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 185 16,3 50

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c.

09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-53-

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZO — ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

70 1 - 13 PROFIL WZDLUZNY ZEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ BEZ SLUPKA

10,5

19,5 R 125

~
4
< N ®
. L |
2 " @ |
) |
o I8
N |
s ©O) |
(=) < f dmax
di
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 135 27,9 50
2 180 33,1 50
3 195 21 50
70 1 -14 PROFIL ZEWNETRZNY OSCIEZNICY DOLNEJ
30 R 125
15°
® 3
o > ) P ®
w N U]
|
3 @ |
|
J/ _J ‘
; J ©
= L~ d max
di
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 190 14,5 50
2 135 54 50
3 185,8 17,5 50
” — Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
Z.P.UH ,HONPAKS” s.c. I HONPAKS !| tel- ((+48 23)) 662 92 72
09-100 PLONSK o www.honpaks.prv.pl
ul. Piaskowa 9a - 54 -

e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

De

=

FREZOW

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

ZO 1 -15 PROFIL ZEWNETRZNY OSCIEZNICY GORNEJ 1 BOCZNEJ

®
N

8

R 125

. a_—
E |
. |
= @ ‘
= [ ‘
S ) |
dmax
di ‘
Nr freza D = [mm] B =[mm)] d max
1 141 77 50
70 1 -16 PROFIL DO DRUGIEJ USZCZELKI
8 12 18 R 125
7,5
® B 2,5
2 -
el 'ﬁ
®
" « |
” |
8 |
=] dmax
di
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 140 8 50

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-55-

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
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ZESTAWY

I HONPAKS

e

o

FREZOW

70 - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

702

ZESTAW FREZOW DO OKIEN

L
| -
B L LS L AT -
i)
i =
r L] ©
8
N
Hiz X
S A
. £
05 |
245 Fiv' -9 ]

18

R15

16 32 20

2
4f—ﬁ

68

Rodzaj ostrzy:

s — do drewna litego

DWUSZYBOWYCH

Profil listwy
aluminiowej
LPO 3621 W

Profil stupka

w — do drewna klejonego

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

- 56 -

I HONPAKS !I

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 662 92 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

De

=

FREZOW

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

7.0 2 - 01 PROFIL WZDLUZNY WEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ

S

21

R 125

S ) ®
y o, ¢ ®
2 N O @
2 % ? 0)
s 518 3 g dmax
di
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 165 25,5 50
2 177 10,5 50
3 159 29,5 50
4 177 18,5 50

7.0 2 - 02 PROFIL WZDLUZNY ZEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ

» 8 12 18 R 125
< T'&
< ® |
. [
2 |
©
K r
x 3 \
Z ~/ I dma
di
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 201 34,3 50
2 166 242 50
3 139 23,5 50
ZP.UH ,HONPAKS” s.c. EHONPAKS"! Tel/ ff‘;:_ Eijz ég)) 223 gé ;g
09-100 PLONSK .C. '
ul. Piaskowa 9 www.honpaks.prv.pl
- rlaskowa va - 57 - e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZO — ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

ZO 2 - 03 PROFIL WZDLUZNY WEWNETRZNY OSCIEZNICY GORNEJ I BOCZNEJ

20 15 _ . R125
2 @ ‘
C
& |
@
L
- |
©
J _r dmax
. di ‘
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 205 31,5 50
160 27,5 50
3 139 23 50
Z0 2 - 04 PROFIL WZDLUZNY OSCIEZNICY DOLNEJ
18 11_, _R125
b 7
S \ ®
< © |
3 ® |
|
= © |
E 8 9,5 _r d max
d1
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 170 31,5 50
2 133 12 50
3 163 19,5 50
4 204.4 20,5 50

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

- 58 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

De

=

FREZOW

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

7.0 2 - 05 ODCINANIE LISTWY PRZYSZYBOWE]

14 | 68

| = ®
(AN E
2 L 2{ ”””” ) ’1% 140 dmax
di
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 149 8 50
2 200 3 50
70 2 - 06 CZOP RAMKI OKIENNE]
R I
8 ICE :
e 2 o
4 I L [T o
o N o
dl
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 260 23,5 50
2 224 8,5 50
3 234 21 50
”» — Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
Z.P.UH ,HONPAKS” s.c. I HONPAKS !| tel- E+48 23)) 662 92 72
09-100 PLONSK .C. ' honnaks. orv ol
ul. Piaskowa 9a WWW.Honpaxs.prv.p

-59.

e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Co

FREZOW

70 - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

70 2 - 07 WIDLICA RAMKI OKIENNE]J

R 224

16,5 |68

= 14 ®
|
: W ©
2 \
2 dma
di
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 224 12 50
2 224 12 50

68

R 260

16

70 2 - 08 DOLNY CZOP OSCIEZNICY

12

47,8 10

\
|
2 rl_l—'_ I/ o |
o ‘ |
= O |
= 75 - | dinax
di 1
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max

1 236 19,5 50

2 260 10 50

3 204 23,5 50

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c.

09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

- 60 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 662 92 72
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ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

70 2 -09 GORNY CZOP OSCIEZNICY

R 260

% 2t
. | | ©
H :
- i ®
n \I/ ®
< < Ig | dimax 1
di !
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 200 19,5 50
2 230 10 50
3 274 23,5 50
70 2 - 10 WIDLICA OSCIEZNICY
5
g A
:, I o |
] |
= | DZZ Q@
g \
= Tt
ar T
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 190 12 50
2 230 12 50
ZP.UH ,HONPAKS” s.c. EHONPAKS"! Tel/ ff‘;:_ Eijz ég)) 223 gé ;g
09-100 PLONSK .C. ' honnaks. orv ol
ul. Piaskowa 9a WWW.Honpaxs.prv.p
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ZESTAWY I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZO — ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

70 2 - 11 PROFIL POD LISTWE ALUMINIOWA

® 8 12 18 _  R125
o

16,5

21,7

7,4

29,8
4,6

| ™ E
w| @
- 1o It dima
di
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 215 22,1 50

70 2 - 12 PROFIL POD OKUCIA

S 12 18 R
|

68

16,5

.

21,7
——
16,3
rl

29,8

S
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 188 16,3 50

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c. HONPAKS 1
09-100 PLONSK ;’r!: .

ul. Piaskowa 9a -62 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

7.0 2 — 13 PROFIL WZDLUZNY ZEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ BEZ SLUPKA

10,5 7,5 11,5

R 125

NS ) @

Vs k ‘
® @ ‘
- a |
“ |
S ® |

J
o _r I— d max
di
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 135 31,5 50
2 168 29,5 50
3 198 21 50
70 2 - 14 PROFIL ZEWNETRZNY OSCIEZNICY DOLNEJ
30 R125
B 3
3 ! 5 ¢ ©
) N U |
|
3 Q ‘
|
J / ‘
J ) | o
a |
-
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 190 14,5 50
2 135 54 50
3 185,8 17,5 50

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-63 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
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ZESTAWY

I HONPAKS

e Co

FREZOW

70 - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN

Z0 2 —15 PROFIL ZEWNETRZNY OSCIEZNICY GORNEJ I BOCZNEJ

8 . R125

68

18

N\

10,

E

14

10,

16

10

=

Nr freza

D = [mm] B = [mm]

d max

1

141 77

50

70 2 - 16 PROFIL DO DRUGIEJ USZCZELKI

R IS VAR R125
o 7.5]
° 2,5
2} -
: T 1o
g |
= |
|
= qms
S
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 140 8 50

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK

ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

- 64 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 662 92 72
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ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN LUKOWYCH

28 0119

7.0 3 - 01.1 PROFIL WZDLUZNY WEWNETRZNY RAMKI OKIENNE]

PIERWSZY
e ‘ ZABIEG
A ] :
. 23, © |
° E o i ‘
- ]| o
) ;‘3 /‘ ‘
|
) e dow
" |
d, ‘
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 180 11 50
2 180 19 50
70 3 -01.2 PROFIL WZDLUZNY WEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ
o119 ‘
DRUGI
ZABIEG
5 © |
|
S [ |
N |
E J o
S 18 ~a T
|
~—a
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 159 25 50
2 146 33 50

Rodzaj ostrzy:

s — do drewna litego

w — do drewna klejonego

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

- 65 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN LUKOWYCH

7.0 3 - 01.3 PROFIL WZDLUZNY WEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ

18 0125
|
I |
3
|
o 2,5 N |
7Y
N g @
: | |
4 d
S
d, |
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 177 33 50
7.0 3 - 02.1 PROFIL ZEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ
19 @ 125
\
o |
|
—— |
o O |
|
P
|
) d e
s S
\
d/
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 163 55 50

Rodzaj ostrzy:

s — do drewna litego

TRZECI
ZABIEG

PIERWSZY
ZABIEG

w — do drewna klejonego

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c.

09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

- 66 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




[ HONPAKS FREZOW

ZESTAWY

e Ce

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN LUKOWYCH

7.0 3 - 02.2 PROFIL ZEWNETRZNY RAMKI OKIENNEJ

83, 12 18 .. 0125

: DRUGI
¥ ] ® | ZABIEG
\
3 ; " |
- § : |
8 O |
g \
< o
: T T
L
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 202 35 50
2 141 24 50
70 3 -03.1 PROFIL WEWNETRZNY OSCIEZNICY
. 70 3 - 02.1 PIERWSZY
WYKONYWAC PROFILEM — 02. ZABIEG
70 3 -03.2 PROFIL WEWNETRZNY OSCIEZNICY
S 12 15 0125 ‘
R N \ DRUGI
S J © ZABIEG
) N ‘
d — N \
2 = 7 o
< N |
) ) ol
S e
B \
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 203 28,0 50
2 179 16,5 50
3 141 23,5 50

Rodzaj ostrzy:

s — do drewna litego

w — do drewna klejonego

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c.

09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

- 67 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY [HonpAKs ] FREZOW
e Lo
70 - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN LUKOWYCH
Z0 3 - 04 PROFIL POD OKUCIA
18 0 125
93 125 ‘
K |
4 | |
.- - N,
5 O |
< <\; . ‘
w |
ﬁ |
> . d”m
]
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 187,6 25 50
Z0 3 - 05 POPRZECZKA OSCIEZNICY
14,8 1282, @140
) o |
S g ‘
N ‘ O \
- |
i ) - '—Td
a |
d,
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 218,26 42,6 50
2 163,40 37,5 50

Rodzaj ostrzy:

s — do drewna litego

w — do drewna klejonego

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c.

09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-68 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

[ HONPAKS FREZOW

e Ce

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN LUKOWYCH

Z0 3 - 06 PROFIL ZEWNETRZNY OSCIEZNICY

S, Q125

68

10,2, 11,9

i

15,8

7,7 ‘

10,2

19,9

C 0

J i
d s
5
d, |
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 141 64,1 50

7.0 3 -07.1 PROFIL LISTWY PRZYSZYBOWE]

21 0 155
PIERWSZY
20 . ZABIEG
ST
1
i
" |
IS 4 N
d"[{l\f
S 4
-
d,
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 177 33 50
Rodzaj ostrzy: s — do drewna litego w — do drewna klejonego

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

— Tel/fax: (+48 23) 662 61 76

Q 1
@% tel: (+48 23) 662 92 72

www.honpaks.prv.pl
- 69 - e-mail: honpaks@wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZO - ZESTAWY FREZOW DO OKIEN LUKOWYCH

7.0 3 - 07.2 PROFIL LISTWY PRZYSZYBOWE]

20 DRUGI
18 2 \ ZABIEG
o 1
N , |
g O
S o
~ o
|
d,
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 165 15,5 50

70 3 - 08 POPRZECZKA WEWNETRZNA RAMKI OKIENNEJ

21,1

2

41

c:

7 B |
© |
g
] |
S 1 |
4] |
N ‘
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 162,2 20,8 50
2 124,0 58,0 50

Rodzaj ostrzy:

s — do drewna litego

w — do drewna klejonego

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-70 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

De

o

FREZOW

ZPO - ZESTAW FREZOW DO PORECZY

Zestaw frezow do poreczy sktada si¢ z dwoch frezow profilowych oraz pierscienia dystansowego.
Wymiary frezow podano w tabeli.

50

R50

R

R17

58

14

[l
T

Nrfreza |D=[mm]|B=[mm]| dmax | Kierunek
pracy

1 160 35 35 P
2 118 41 35 L

Rodzaj ostrza: S

Liczba z¢bow (z): 3

n max: 9.000

Przyktadowe oznaczenie zestawu frezéw do poreczy: ZPO 160/ 30

Z.PUH ,,HONPAKS” s.C.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-71 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZCW - ZESTAW FREZOW DO CZOPOW 1 WIDLIC

ZCW 1 - STANDARDOWY ZESTAW DO CZOPU I WIDLICY

ZCW 1.1 - czor

] , @
‘ N
| Y
‘ i
‘ (=)
| Y
|
To) i
T N @
‘ i
‘ (=)
| Y
‘ i
‘ =)
| ! ‘ @
ZCW 1.2 - WIDLICA
| I I
N
| V
| A
| N
; - ®
|
| w
N
| ﬂ' V
| c\“
» @
| c\“
| r !
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 200 12 40
2 200 9 40
3 200 12 40
4 200 9 40
5 200 9 40

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-7 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 66292 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZS - ZESTAW FREZOW DO SCIAN DREWNIANYCH

ZS1 - ZESTAW DO SCIAN DREWNIANYCH O GRUBOSCI 68 + 90 mm

ZS 1.1 - PROFIL

68 -90

14,25

13-18

13,5-18,5

/

13-18

e

14,25

10,5

7S 1.2 - KONTPROFIL

68-90////_———————“\\j>|

15

11,5- 16,5

~

15-27

L~

11,5-16,5

15

Rodzaj ostrzy:

Przyktadowe oznaczenie:

10

s — do drewna litego

ZS51/30s4.0

w — do drewna klejonego

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c.

09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-73 .-

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76

tel: (+48 23) 66292 72
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ZESTAWY

I HONPAKS

e Co

FREZOW

Z0OG - ZESTAW FREZOW DO PROGRAMU OGRODOWEGO

720G 1 - RAMA PLOTU

7Z0G 1.1 - PROFIL WZDLUZNY

/

@ B

=

© O

1
70G 1.2 -CzoP
B b
’ 1 ) ®
7Z0G 1.3 - WIDLICA
| I
: / i
!
1
Nr freza D = [mm] B = [mm] d max
1 128 16,5 40
2 152 26 40
3 128 16,5 40
4 128 52 40
5 168 13 40
6 168 13 40
7 128 7 40
8 210 26 40
9 128 7 40

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-74 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
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ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZOG - ZESTAW FREZOW DO PROGRAMU OGRODOWEGO

70G 2 - RAMA PLOTU

70G 2.1
/ /p;
» ®
@| B ®
"
N\
1
70G 5
| b
B — ] ©
b
1
720G 3
L LG9
= |
i, Q
Nr freza D = [mm] B = [mm)] d max
1 152 9 40
2 128 52 40
3 152 9 40
4 128 52 40
5 168 13,5 40
6 160 9 40
7 168 13,5 40
8 128 7 40
9 210 9 40
10 210 9 40
11 128 7 40
" m— Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
Z.P.UH ,HONPAKS” s.c. I HONPAKS !| tel- E+48 23)) 662 92 72
Ou91— llggsll)(%vovfgf o www.honpaks.prv.pl
] - 75 - e-mail: honpaks @wp.pl




ZESTAWY

I HONPAKS

e Ce

FREZOW

ZFP - ZESTAWY FREZOW POZOSTALE

ZFP 1 - LISTWA PRZYPODLOGOWA

D
d
\
\
|
=

D

Lo

ZFP 2 - LISTWA PRZYPODLOGOWA

-

d
’:
|

Nr freza - - d max Kierune
[mm)] [mm] k pracy
Q 1 140 58 40 Plub L
2 140 58 40 Plub L
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba zebow (z): 4
n max: 6.000
\ | N freza = = d max Kierune
[mm)] [mm)] k pracy
80 40 P
2 140 55 40 L
- 3 140 32 40 L
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba z¢bow (z): 4
n max: 6.000

d
D

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
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ZESTAWY [_HONPAKS FREZOW

e Co

ZFP - ZESTAWY FREZOW POZOSTALE

ZFP 3 - PROFIL OZDOBNA
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Nr freza = = d max Kierunek
[mm] [mm] pracy
1 140 85 40 P
2 165 75 40 P
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba zgbow (z): 4
n max: 6.000
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INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKOW

Producent: Z.P.U. ,HONPAKS?” s.c. ul. Piaskowa 9 A, 09 — 100 Plonsk
Nazwa wyrobu: Frezy scinowe SWW 0643-72

Przeznaczenie wyrobow: Mechaniczna obrobka drewna 1 materialow drewnopodobnych
w zaleznosci od rodzaju ostrza:
e ze stali szybkotnacej — do obrébki drewna litego
e 7z weglika spiekanego — do obrobki drewna klejonego, sklejki, phyt
wiorowych, MDF, tworzyw sztucznych i metali lekkich

Deklaracja producenta:

I. Wyréb jest wyprodukowany zgodnie z systemem zapewnienia jakosci ISO 9001
Certyfikat PRS nr NC-253/01
2. Wyrob spelnia wymagania znaku bezpieczenstwa ,,B”
Certyfikat 10S nr B/11/450/2002

Oznakowanie wyrobu: Zgodnie z norma PN-EN 847-1 trwate oznakowanie umieszczone  na

narzedziu zawiera:

e Jlogo Producenta

e maksymalna predkos¢ obrotowa ( ilo$¢ obrotow/minute )

e symbol i wymiary narzedzia ($§rednica zewnetrzna x szeroko$¢ ostrza
srednica otworu)

e rodzaj ostrza ( s — stal szybkotnaca, w — weglik spiekany,
d — diament polikrystaliczny )

e ilo$¢ zebow i rodzaj uzebienia

e rodzaj posuwu ( MEC — mechaniczny, MAN - reczny )

Uzytkowanie wyrobu: e Frezy nalezy zainstalowac i zamocowac¢ na obrabiarce w sposob
podany przez jej producenta w dokumentacji techniczno-ruchowe;j.
Szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na zabezpieczenie strefy pracy
narzedzia (ostony).

e Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowe;j
wycechowanej na narzedziu.

e Nalezy zapewni¢ ptynny posuw oraz odpowiedni docisk obrabianego
elementu (jak najblizej pracujacego narzedzia), niedostateczna
sztywnos$¢ uktadu pogarsza jakos¢ obrobki oraz moze spowodowaé
rozwarstwienie obrabianego materiatu, zablokowanie obrabiarki i
uszkodzenie narzedzia, stwarzajac jednoczesnie zagrozenie dla osoby
obstugujacej obrabiarke.

e Ostrzenie frezow nalezy przeprowadza¢ tylko na mokro, stosujac
sciernicg z nasypem diamentowym (dla weglika spiekanego) lub
borazonowym (dla stali szybkotnacej). Ostrzenie ma zasadniczy
wplyw na jakos$¢ obrobki i zywotno$¢ narzedzia dlatego powinno by¢
wykonywane w sposéb profesjonalny.
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