I HONPAKS !

FREZY

POJEDYNCZE

K - FREZY KATOWE

Frezy katowe sa przeznaczone do obrobki powierzchni ptaskich sko$nych oraz do fazowania.

Dla tych frezow konieczne jest okreslenie kierunku pracy: prawy (P) lub lewy (L)

prawy < prawy <
Oy ? NN |
o7 -0 % B
Standardowy asortyment frezow katowych
D 100 125 140 160 180 200
d max 25 30 30 35 40 50
n max 9.000 9.000 6.000 6.000 6.000 6.000
B =10 mm + + “= “F + +
15 mm + + + + + i
20 mm + + + + +
25 mm + - - + +
30 mm + + + aF
35 mm + + +
40 mm + +
45 mm +
50 mm +
Rodzaj ostrza: s, w,d
Liczba z¢bow (z): od4do 8
Rodzaj uzebienia: 0, 1
Wartos¢ kata: od 5° do 75°
Kierunek pracy: P lub L

,+~° —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej srednicy zewnetrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza katowego:

K125x20/30s4.130°P

Przy frezach katowych wystgpuja wzajemne zaleznosci migdzy $rednica zewngtrzna (D), wartosci
kata a $rednica wewngtrzna (d). ZaleznoS$ci te pokazano na ponizszym wykresie, co utatwi ustalenie
minimalnej (najmniejszej z mozliwych) srednicy zewngtrznej freza (D) dla okreslonej wartosci kata

1 otworu freza.
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FREZY PROFILOWE

W celu doktadnego okreslenia minimalnej $rednicy freza profilowego zaleznej od glebokosci profilu
1 $rednicy otworu nalezy postuzy¢ si¢ wzorem lub wykresem:

Dnin=60+d+2x G,
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— D min
D.in — Srednica minimalna
D - srednica otworu
G, - glebokos¢ profilu
Gp (mm)
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Dpin (mm)
Przyktad:
d =30 mm
G, =15 mm

Dnin =60+ 30 + 2 x 15 = 130mm
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C - FREZY DO CWIERCWALKA

Frezy z tej grupy przeznaczone sa do wykonywania profilu ¢wier¢watka o dowolnym promieniu (R)
przy nastepujacej zaleznosci od szerokosci freza (B): R = B — 5 mm. Dla tych frezéw konieczne jest
okreslenie kierunku pracy: prawy (P) lub lewy (L).

‘ —

+ l prawy <K\
Tt g
j —

R - d

R=B-)5

Standardowy asortyment frezow do ¢wieré¢walka:

D 100 125 140 160 180 200

d max 25 30 30 30 40 50

n max 9.000 9.000 6.000 6.000 6.000 6.000

B= 8mm R= 3mm + + + + + +

9 mm 4 mm + + + + +

10 mm 5 mm + + + + + +
11 mm 6 mm + + + + +
12 mm 7 mm + + + + +
13 mm 8 mm + + + + +
14 mm 9 mm + + + + +
15 mm 10 mm + + + + +
17 mm 12 mm + + + + +
20 mm 15 mm + + + + +
23 mm 18 mm + + + +
25 mm 20 mm + + + +
30 mm 25 mm + + + +
35 mm 30 mm + + +
40 mm 35 mm + +
45 mm 40 mm +

Rodzaj ostrza: S, W

Liczba z¢bow (z): 4

Rodzaj uzgbienia: 0,1

Kierunek pracy: PlubLL

,»+~ —symbol ten oznacza, ze frez wystgpuje w danej Srednicy zewngtrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do ¢wier¢watka:  C 125x10/30s4.0R5P

. — = Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
Z.P.UH ,,HONPAKS s.C. I HONPAKS ! tel: E+48 23)) 6629272
091- 1&25{%01;135 o www.honpaks.prv.pl
ul. w -10 - e-mail: honpaks @wp.pl
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C1 - FREZY DO CWIERCWALKA Z WYBIEGIEM

Frezy z tej grupy przeznaczone sa do wykonywania profilu ¢wieré¢watka oraz jednostronnego
zaokraglania krawedzi o dowolnym promieniu (R). Maksymalny (najwigkszy z mozliwych) promien
przy danej $rednicy zewnetrznej oraz otworze freza, mozemy ustali¢ na podstawie wzoru:

D —-60mm—d
Rmax = 2
Dla tych frezow konieczne jest okreslenie kierunku pracy: prawy (P) lub lewy (L).
|
| prawy <K\
5% N , —
B
R \
! e -
- D
Standardowy asortyment frezow do ¢wieré¢walka z wybiegiem:
D 100 125 140 160 180 200
d max 25 30 30 30 40 50
n max 9.000 9.000 6.000 6.000 6.000 6.000
B=8do50mm R=3mm + + + + + +
9 do 50 mm 4 mm + + + + +
10 do 50 mm S mm + + + + + &
11 do 50 mm 6 mm + + + + + +
12 do 50 mm 7 mm + + + + + +
13 do 50 mm 8 mm + + + + + +
14 do 50 mm 9 mm + + + + +
15 do 50 mm 10 mm + + + i +
17 do 50 mm 12 mm + + + + +
20 do 50 mm 15 mm + + + + 4
23 do 50 mm 18 mm + + + +
25 do 50 mm 20 mm + + + +
30 do 50 mm 25 mm + + + +
35 do 50 mm 30 mm + i +
40 do 50 mm 35 mm + +
45 do 50 mm 40 mm +
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba z¢bow (z): 4
Rodzaj uzebienia: 0, 1
Kierunek pracy: P lub L

,+~ —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej srednicy zewnetrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do ¢wieré¢watka:  C1 125x10/30s4.0R5P

§ — Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
ZP.UH ,HONPAKSs.c. EHONPAKS_S_!:' tel: ((+48 23)) 662 92 72
031' llgigsﬁ)(%vovljgf e www.honpaks.prv.pl
: -11 - e-mail: honpaks @wp.pl
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KZ - FREZY DO OBROBKI KRAWEDZI I ZAOKRAGLEN

Frezy z tej grupy przeznaczone sa do dwustronnego zaokraglania krawedzi o dowolnym

promieniu (R).

|_—
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A

Standardowy asortyment frezow do obrébki krawedzi i zaokraglen:

D 100 125 140 160 180

d max 25 30 30 30 40

n max 9.000 9.000 6.000 6.000 6.000

B= 20do100mm R= 3 mm i + + + 4+
25 do 100 mm 4 mm + + + + +
25 do 100 mm S mm + + + + +
30 do 100 mm 6 mm + i + +
35 do 100 mm 8 mm + + + +
35 do 100 mm 10 mm + + + i
40 do 100 mm 12 mm + + + o
45 do 100 mm 15 mm + + + +

Rodzaj ostrza: S, W

Liczba zebow (z): 4

Rodzaj uzgbienia: 0

,»+~° —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej srednicy zewnetrznej ,,D”

Przykladowe oznaczenie freza do obrdobki krawedzi i zaokraglen: KZ 140 x 60/30s4.02xR 5

Z.P.UH ,,HONPAKS” S.C.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a
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I. — FREZY DO ZLOBKA

Frezy z tej grupy przeznaczone sa do wykonywania profilu ztobka o dowolnym promieniem (R),
ktory jest rowny potowie szerokosci freza (B).

|—
prawy
|
3 1 /
| —
R . d
- D
B=2xR
Standardowy asortyment frezow do zlobka:
D 100 125 140 160 180
d max 25 30 30 30 40
n max 9.000 9.000 6.000 6.000 6.000
B= 6mm R= 3mm + + + + +
8 mm 4 mm + + + + +
10 mm 5 mm + + + + +
12 mm 6 mm + + + +
14 mm 7 mm + + + +
16 mm 8 mm + + + +
18 mm 9 mm + + + +
20 mm 10 mm + + + +
24 mm 12 mm + + + +
30 mm 15 mm + + + +
36 mm 18 mm + + +
40 mm 20 mm + + +
50 mm 25 mm + +
60 mm 30 mm + +
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba z¢bow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0

,+~ — symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej $rednicy zewnetrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do ztobka:

£ 125x10/30w4.0R 5

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a
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PZ - FREZY DO POLZLOBKA

Frezy z tej grupy przeznaczone sa do wykonywania profilu pétztobka o dowolnym promieniem (R).
Dla tych frezow konieczne jest okreslenie kierunku pracy: prawy (P) lub lewy (L).

‘/
| prawy ‘
"\ ,
B / |
P N ) ' )
R
- D
Standardowy asortyment frezow do polzlobka:
D 100 125 140 160 180
d max 25 30 30 30 40
n max 9.000 9.000 6.000 6.000 6.000
B= 8do60 mm R= 3mm + + + + +
9 do 60 mm 4 mm + + + + +
10 do 60 mm 5 mm + + + + +
11 do 60 mm 6 mm + + + +
12 do 60 mm 7 mm + + + +
13 do 60 mm 8 mm + + + +
15 do 60 mm 10 mm + + + +
17 do 60 mm 12 mm + + + +
20 do 60 mm 15 mm + + + +
23 do 60 mm 18 mm + + +
25 do 60 mm 20 mm + + +
30 do 60 mm 25 mm + +
35 do 60 mm 30 mm + +
40 do 60 mm 35 mm +
45 do 60 mm 40 mm +
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba zebow (z): 4
Rodzaj uzebienia: 0, 1
Kierunek pracy: P lub LL

,+~ —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej srednicy zewnetrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do potztobka:

PZ125x50/30w4.0R5P

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a
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PL. — FREZY DO POLWALKA

Frezy z tej grupy przeznaczone sa do wykonywania profilu poétwatka o dowolnym promieniem (R).
Zalezno$¢ migdzy promieniem (R), a szerokoscia freza (B) wynika ze wzoru: B=2 x R + 10 mm.

|_—
Y
\
I 5 —L <\
1 T
; \
B R / \
\
) p —
1 —-——
. D
B=2xR+ 10
Standardowy asortyment frezow do potwalka:
D 100 125 140 160 180
d max 25 30 30 30 40
n max 9.000 9.000 6.000 6.000 6.000
B=16mm R= 3 mm + + + + +
18 mm 4 mm + + + +
20 mm 5 mm + + + + +
22 mm 6 mm + + + +
26 mm 8 mm + + + +
30 mm 10 mm + + + +
34 mm 12 mm + + + +
40 mm 15 mm + + + +
46 mm 18 mm + + +
50 mm 20 mm + + +
60 mm 25 mm + +
70 mm 30 mm + +
80 mm 35 mm +
Rodzaj ostrza: S, W

Liczba z¢bow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0

,+~ — symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej $rednicy zewnetrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do potwatka: PE 125 x 50 /30 s 4.0 R 20

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I
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PN - FREZY DO POLWALKA NIEPELNEGO

Frezy z tej grupy przeznaczone sa do wykonywania profilu potwatka niepelnego 1 stuza do
fagodnego zaokraglania krawedzi dowolnym promieniem (R). Glgbokos$¢ profilu wynikajaca z
danego promienia (R) powinna spetnia¢ ogdlna zalezno$¢ dla frezéw profilowych, okreslona we
wzorze: Dpax= 60 mm + d + 2 x GP.

IS
r

<

! 2]’ o T 4

‘
I

D

A

Standardowy asortyment frezéw do potwalka niepelnego:

D 100 125 140 160
d max 25 30 30 40
n max 9.000 9.000 6.000 6.000
B = 20 mm + +
25 mm
30 mm
35 mm
40 mm
50 mm
60 mm
70 mm
80 mm
90 mm
100 mm
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba zgbow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0, 1

+
+

+ + + + +
++ + 4+ + + +

+ 4+ +++++++

+ 4+ + 4+ ++ o+

,+ —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej $rednicy zewnetrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do potwatka niepelnego: PN 125 x20/30s 4.0 R 30

., — Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
ZP.UH ,HONPAKS"s.c. EHONPAKS_S_!:' tel: ((+48 23)) 662 92 72
01?1_ 112281%81:35 e www.honpaks.prv.pl
: -16 - e-mail: honpaks @wp.pl
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PC

FREZY DO PLYCIN

Dla tych frezow konieczne jest okreslenie kierunku pracy: prawy (P) i lewy (L)

fii PC1 N 1
proti1 % 29 S |
RS ¥ 7750
profil  PC 2 E G L
R10 3 550
P 'wy_<ji
profii PC3 % - .
RY ts =550
profil  PC 4 % - ?
4| Rio t ﬂgo
profil PC 5§ % . = (j
Standardowy asortyment frezow do ptycin.

Nr profilu D =mm n max d max = mm B =mm
PC-01 200 6.000 40 22
PC-02 200 6.000 40 20
PC - 03 200 6.000 40 20
PC - 04 200 6.000 40 20
PC - 05 200 6.000 40 20

Rodzaj ostrza: S, W

Liczba zebow (z): 4
Rodzaj uzebienia: 1

Kierunek pracy: Plub L

Przyktadowe oznaczenie freza do plycin:
PC-02 200x20/30s4.0

Z.PUH ,,HONPAKS” s.C.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a
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ED — FREZY DO LACZENIA NA DLUGOSC

ID1
Standardowy asortyment frezow do taczenia na dtugos¢ LD 1

D
d max
n max

120
30
6.000

140
40
6.000

|_—
|

Szerokos$¢ freza

B= 212

32,4

42
Rodzaj ostrza:
Liczba z¢bow (z):
Rodzaj uzgbienia:

Maksymalna szeroko$¢ drewna w mm
18,4

29,6
39,2

S
4
0

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na dtugos¢: ED1120x21,2/30s4.0

£D 2
Standardowy asortyment frezow do taczenia na dtugo$¢ LD 2
= < [D 120 140 160 250
B é 7 Cldmax 30 40 60 60
3.8 h _=} nmax 6.000 6.000 6.000 6.000
% Szerokos¢ freza Szerokosé . ,
Ilos¢ frezow
lub zestawu drewna
B = 28,6 mm 24,7 mm 1
55,2 mm 51,3 mm 2
81,8 mm 77,9 mm 3
108,4 mm 104,5 mm 4
135,0 mm 131,1 mm 5
161,6 mm 157,7 mm 6
188,2 mm 184,3 mm 7
214,8 mm 210,9 mm 8
Rodzaj ostrza: S
Liczba zebow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0

1D 2120x28,6/305s4.0

Frezy LD 2 moga pracowa¢ w zestawie. Zestaw moze sktada¢ si¢ z kilku pojedynczych frezow o
szerokosci B = 28,6 mm. Maksymalna szerokos$¢ obrabianego drewna podano w tabeli.

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na dhugos¢:

Mozliwe jest rowniez wykonywanie pojedynczego freza na dowolna szeroko$¢ obrabianego drewna
nie przekraczajaca 105 mm. Zadana szeroko$¢ nalezy okreslic w zamowieniu.

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a
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ED - FREZY DO EACZENIA NA DLUGOSC

D3

Standardowy asortyment frezo6w do taczenia na dtugos¢ £D 3

o

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na dlugos¢:

1D 4

L5y - D 125 140 160 250
: "l d max 30 40 60 60
5#% % nmax 6.000 6.000 6.000 6.000
| — Szerokos¢ freza | Szerokos$¢ drewna Ilo$¢ frezow
B =37 mm 32,5 mm 1
72 mm 67,5 mm 2
107 mm 102,5 mm 3
142 mm 137,5 mm 4
177 mm 172,5 mm 5
Rodzaj ostrza: S
Liczba zebow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0

Standardowy asortyment frezow do taczenia na dlugos¢ LD 4

1D 3 140 x 28,6 /30 s 4.0

ég,

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na dtugos¢:

D 140 160 250
~ d max 40 60 60
] '[mmax 6.000 6.000 6.000
|| Szerokos¢ freza Szerokos¢ . ,
! [los¢ frezow
: lub zestawu drewna
B= 45,4 mm 40,3 mm 1
88,8 mm 83,7 mm 2
132,2 mm 127,1 mm 3
175,6 mm 170,5 mm 4
219,0 mm 213,9 mm 5
262,4 mm 257,3 mm 6
Rodzaj ostrza: S
Liczba z¢bow (z): 4
Rodzaj uzebienia: 0

£D 4 140 x 33,0 /305 4.0

Frezy LD 3 i LD 4 moga pracowa¢ w zestawie. Zestaw moze sktada¢ si¢ z kilku pojedynczych
frezo6w. Maksymalna szeroko$¢ obrabianego drewna podano w tabeli.

Mozliwe jest rowniez wykonywanie pojedynczego freza na dowolna szerokos$¢ obrabianego
drewna nie przekraczajaca 105 mm. Zadana szeroko$¢ nalezy okresli¢ w zamowieniu.

Z.P.UH ,,HONPAKS” S.C.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I
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ED — FREZY DO LACZENIA NA DLUGOSC

LD S

Standardowy asortyment frezé6w do taczenia na dtugos¢ £.D 5

L
d
D

lewy l—

D 120 140
d max 40 50
n max 6.000 6.000
B= 40 mm + +
50 mm 4 +
60 mm + +

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na dlugos¢:

D6

Standardowy asortyment frezéw do laczenia na dlugos¢ LD 6

12

B 2;[

l—
lewy Q\

\

I

I

I

|

Rodzaj ostrza:

Liczba zebow (z):
Rodzaj uzgbienia:

S

4
0

»+’ — symbol ten oznacza, ze frez wystgpuje w danej
$rednicy zewnetrznej ,,D”

ED5120x40/30s4.0

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na dtugos¢:

D 120 140
d max 40 50
n max 6.000 6.000
B= 40 mm + +
50 mm + +
60 mm + +

Rodzaj ostrza:

Liczba zebow (z):
Rodzaj uzebienia:

S

4
0

»+~ —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w dane;j
srednicy zewnetrznej ,,D”

£ED 6120x40/30s4.0

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a
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ES - FREZY DO LACZENIA NA SZEROKOSC

1S1

Standardowy asortyment frezow do taczenia na szerokos$¢ LS 1

T

|—

@

S

|
—
|

|

d

D

-~

D 120 140
d max 40 50
n max 6.000 6.000
B= 46 mm + +
62 mm + +
78 mm + +
94 mm + +
110 mm + +

Rodzaj ostrza:

Liczba z¢bow (z):
Rodzaj uzegbienia:

S
4
0

»+’ —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej
$rednicy zewnetrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na szerokos¢:

£S2

Standardowy asortyment frezow do taczenia na szeroko$¢ LS 2

5

\

£S1120x46/305s4.0

D 125 140

d max 40 50

n max 6.000 6.000

B= 40 mm + +
50 mm + +
55 mm + +

Rodzaj ostrza: S

Liczba z¢bow (z): 4

Rodzaj uzgbienia: 0

»+’ — symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w dane;j
srednicy zewngtrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na szerokos¢:

1S2125x40/30s4.0

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I
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ES - FREZY DO LACZENIA NA SZEROKOSC

1S3

Standardowy asortyment frezow do taczenia na szeroko$¢ LS 3

5

i

\

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na szerokos¢:

1S 4

D 125 140
e <~ | d max 40 50
| |n max 6.000 6.000
- [B= 30mm + +
: 40 mm + +
-] 50 mm + +
> | Rodzaj ostrza: s
Liczba z¢bow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0

»+’ —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w danej
$rednicy zewnetrznej ,,D”

Standardowy asortyment frezow do laczenia na szeroko$¢ LS 4

£S3125x30/30s4.0

—t D 125 140
|— | d max 40 50
_<“~ n max 6.000 6.000
| B= 35mm + +
B i: ﬁ‘ 40 mm + +
7 — 45 mm + +
‘ 50 mm + +
f — 55 mm + +
-~ d 60 mm + +
D 80 mm + +
Rodzaj ostrza: s
Liczba z¢cbow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na szerokos¢:

»+~ —symbol ten oznacza, ze frez wystgpuje w danej
srednicy zewngtrznej ,,D”

£S4125x35/30s4.0

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a
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FREZY L_HONPAKS POJEDYNCZE

e Co

ES - FREZY DO LACZENIA NA SZEROKOSC

£S5

Standardowy asortyment frezow do taczenia na szeroko$¢ LS 5

oy _— | D 125 140
I —~ | d max 40 50
5 24[ - |n max 6.000 6.000
: B= 40 mm + +
[ [ . 50 mm + +
D 55 mm + +
Rodzaj ostrza: S
Liczba z¢bow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0

»+’ — symbol ten oznacza, ze frez wystgpuje w danej
$rednicy zewngtrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do taczenia na szerokos¢: LS 5125x40/30s4.0

§ — Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
ZP.UH ,HONPAKS"s.c. EHONPAKSﬁ' tel: ((+48 23% 662 92 72
01?1_ llgigsﬁ)(i?vl:gf e www.honpaks.prv.pl
: -23 - e-mail: honpaks@wp.pl




FREZY L_HONPAKS POJEDYNCZE
Je Lo
R - FREZY DO RYFLOWANIA
Standardowy asortyment frezow do ryflowania R

5 —
X /=
|
l
g
‘ D
l—
|
|
|
: —
ny / —
l
L
‘ D
D 100 125 140
d max 30 40 50
n max 6.000 6.000 6.000
B= 60mm + + +
80 mm + + +
105 mm + + +
125 mm + + +
Rodzaj ostrza: S
Liczba zebow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0

,»+° —symbol ten oznacza, ze frez wystepuje w dane;j

Przyktadowe oznaczenie freza do ryflowania:

srednicy zewnetrznej ,,D”

R 125x60/30s4.0

Do wyboru oferujemy dwa standardowe profile ryfla przedstawione na rysunkach:

- profil 1 z podziatka t = 3,0 mm lub 3,8 mm

- profil 2 z podziatka t = 3,0 mm lub 3,8 mm

ZP.UH ,HONPAKS” s.c.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I

-24 -

Tel/fax: (+48 23) 662 61 76
tel: (+48 23) 662 92 72
www.honpaks.prv.pl
e-mail: honpaks @wp.pl




FREZY I HONPAKS

e Co

POJEDYNCZE

KG - FREZY DO KOLKOW GLADKICH

\

[ 1.

|l
/ <7d
D

Standardowy asortyment frezow do kotkéw gtadkich

Liczba z¢bow (z): 3 1ub 4
Rodzaj uzebienia: 0

D =125mm n = 6.000 d max = 40mm
Symbol freza KR 6 KR 8 KR 10
Srednica kotka dk 6 mm 8 mm 10 mm
dla 4 kotkéw B = mm 35 43 51
dla 5 kotkow B = mm 42 52 62
dla 6 kotkow B = mm 49 61 73
Rodzaj ostrza: S

Przyktadowe oznaczenie freza do kotkow gladkich:
KG 10 125x51/3054.0

Z.PUH ,,HONPAKS” S.C. [ HONPAKS !|
09-100 PLONSK e C.

ul. Piaskowa 9a -25 -
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FREZY

I HONPAKS
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POJEDYNCZE

KR - FREZY DO KOLKOW RYFLOWANYCH

‘ —

e

|

—
< d
D

Standardowy asortyment frezoéw do kotkéw ryflowanych.

D =125mm n = 6.000 d max = 40mm
Symbol freza KR 6 KR 8 KR 10
Srednica kotka dk 6 mm 8 mm 10 mm
dla 4 kotkoéw B = mm 35 43 51
dla 5 kotkow B = mm 42 52 62
dla 6 kotkow B = mm 49 61 73

Rodzaj ostrza: S
Liczba z¢bow (z): 3 1ub 4
Rodzaj uzebienia: 0

Przyktadowe oznaczenie freza do kotkoéw ryflowanych:

KR8 125x43/30s4.0

Z.PUH ,,HONPAKS” s.C.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I
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FREZY _HONPAKS I POJEDYNCZE
PP - FREZY PROFILOWE POZOSTALE
PP1
;/
|
. I8 _
i 7 ]
\
B \
\
|
] _( - d
- D
D=125mm n=6.000 d max = 40mm
3xR=3mm B =32 mm
3xR=4mm B =38 mm
3xR=5mm B =44 mm
2xR=6mm B =36 mm
2xR=8mm B =44 mm
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba z¢bow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0
PP 2
;/
prawy <‘\
|
’ :
R g ‘
d
D
D = [mm] B = [mm] dpax = [mm] R = [mm]
125 15 40 2xR 4
125 17 40 2xR 5
140 20 40 2xR 6
140 24 40 2xR 8
140 28 40 2xR 10
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba z¢bow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0, 1
Mimax: 6.000

Z.PUH ,,HONPAKS” s.C.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I
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FREZY L_HONPAKS _J§ POJEDYNCZE
L). i
PP - FREZY PROFILOWE POZOSTALE
PP3
|-
prawy ;
B l
|
R/ d
D
D = [mm] B = [mm] diax = [mm] R = [mm]
125 13 40 2xR 4
125 15 40 2xR 5
140 17 40 2xR 6
140 21 40 2xR 8
140 25 40 2xR 10
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba zgbow (z): 4
Rodzaj uzgbienia: 0,1
Nipax' 6.000
PP 4
prawy <‘\/\
N\ ——
B |
.
- d
3 D
D =140 mm B =50 mm dpax = 40 mm
Rodzaj ostrza: S, W
Liczba z¢bow (z): 4
Rodzaj uz¢bienia: 0, 1
Ny 6.000

Z.PUH ,,HONPAKS” s.C.
09-100 PLONSK
ul. Piaskowa 9a

I HONPAKS !I
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ZESTAWY FREZOW

I HONPAKS

IS

DO BOAZERII, PARKIETU I DESKI PODLOGOWEJ

Informacje ogoélne:

Przedstawione zestawy frezow S$cinowych przeznaczone sa do wykonywania profili
standardowych, pokazanych na rysunkach. Istnieje jednak mozliwos$¢ przystosowania ich do
konkretnych wymagan odbiorcy, np. w zakresie $rednic, grubosci listew, promieni, katow,
odsadzen itp. Ponadto mozliwe jest wykonanie zestawow do dowolnego profilu zadanego
przez odbiorcg. Przez powielenie profilu strony licowej na tylnej $cianie listwy, mozna
uzyskac¢ boazerie dwustronna (tzw. szaléwke).

Narzgdzia moga by¢ wykonane z ostrzami ze stali szybkotnacej (HSS) lub z weglika
spiekanego (HM). Narzedzia z ostrzami HSS przeznaczone sa do obrobki drewna litego,
natomiast z ostrzami HM do obrobki drewna twardego, klejonego, ptyt wiérowych, MDF itp.

Przedstawione zestawy frezOw przeznaczone sa do pracy na obrabiarkach
dwuwrzecionowych, co pokazano na schemacie. Jezeli profile maja by¢ obrabiane na
frezarce jednowrzecionowej, nalezy to zaznaczy¢ w zaméwieniu.

W sktad zestawu wchodzi komplet frezow do pidra i wpustu wraz z pierScieniami
dystansowymi.

Przyktadowe oznaczenie zestawdéw w zamowieniu:

ZB.01 160 x30s4.0 gdzie:

ZB - zestaw do boazerii
01 numer profilu
160 D ($rednica zewngtrzna)

30
S

d ($rednica otworu)
ostrza ze stali szybkotnacej (HSS)

4 ilo$¢ zebow
0 uzgbienie proste
ZP.02 125x25w 4.0 gdzie:
Zp zestaw do parkietu lub podlogi
02 numer profilu
125 D ($rednica zewngtrzna)
25 d ($rednica otworu)
w ostrza z weglika spiekanego (HM)
4 ilos¢ zebow
0 uzegbienie proste

Z.P.UH ,HONPAKS” s.c.
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ZESTAWY

FREZOW

I HONPAKS !

DO BOAZERII,

PARKIETU I

DESKI PODLOGOWEJ

Strona tylna

Lico

T — I_Ei
I % [

Schemat przedstawia zalecany sposob bazowania przy wykonywaniu listew

boazeryjnych.
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