FREZY L_HONPAKS POJEDYNCZE
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C - FREZY DO CWIERCWALKA

Frezy z tej grupy przeznaczone sa do wykonywania profilu ¢wier¢watka o dowolnym promieniu (R)
przy nastepujacej zaleznosci od szerokosci freza (B): R = B — 5 mm. Dla tych frezéw konieczne jest
okreslenie kierunku pracy: prawy (P) lub lewy (L).
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Standardowy asortyment frezow do ¢wieré¢walka:

D 100 125 140 160 180 200

d max 25 30 30 30 40 50

n max 9.000 9.000 6.000 6.000 6.000 6.000

B= 8mm R= 3mm + + + + + +

9 mm 4 mm + + + + +

10 mm 5 mm + + + + + +
11 mm 6 mm + + + + +
12 mm 7 mm + + + + +
13 mm 8 mm + + + + +
14 mm 9 mm + + + + +
15 mm 10 mm + + + + +
17 mm 12 mm + + + + +
20 mm 15 mm + + + + +
23 mm 18 mm + + + +
25 mm 20 mm + + + +
30 mm 25 mm + + + +
35 mm 30 mm + + +
40 mm 35 mm + +
45 mm 40 mm +

Rodzaj ostrza: S, W

Liczba z¢bow (z): 4

Rodzaj uzgbienia: 0,1

Kierunek pracy: PlubLL

,»+~ —symbol ten oznacza, ze frez wystgpuje w danej Srednicy zewngtrznej ,,D”

Przyktadowe oznaczenie freza do ¢wier¢watka:  C 125x10/30s4.0R5P
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